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WORLDIA®

Introduccion a piezas especializadas

Categoria de productos:

1

Herramientas rotativas: escariadores de PCD/P-
CBN de alta precision, escariadores, herramien-
tas de taladrado, fresadoras de extremo, cortado-
res de perfiles, etc.

Intercambiables: Soldadura/Inserciones de tal-
adrado integrado, inserciones de fresado de
perfil, inserciones de rosca, inserciones de rodil-
lo, herramienta de lijado;

Torneado: Herramientas de torneado de perfil,
cortadores de ranura internos/externos, herra-
mientas de torneado de roscas:

Resistente al desgaste: soporte de PCD de alta
precision, acoplamiento resistente al desgaste,
rectificador de muelas.
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Aplicaciones:

Procesamiento de piezas y componentes relacio-
nados en la industria automotriz, como motores,
cubosy discos de freno;

Procesamiento de componentes clave en la indu-
stria 3C, como teléfonos méviles, ordenadores
portatiles y de mesa;

Procesamiento de aluminio fundido/hierro fundi-
do, como carcasas de compresores de aire
acondicionado y motores de accionamiento;
Procesamiento de materiales compuestos;
Procesamiento de productos no ferrosos como
resinas, goma, plasticos y semiconductores;
Procesamiento de acoplamientos, piezas de des-
gaste, etc., utilizados en la industria de per-
foracién petrolera;

Procesamiento de muebles, artesanias y otras
industrias de la carpinteria.




Equipo para herramientas especializadas:

El WEDM de alta precision de seis ejes de FANUC realiza
principalmente el mecanizado de herramientas espe-
cializadas como PCD/PCBN.

Escariadores, fresadoras y cortadoras de contornos.
Con un rendimiento estable y una precisién fiable, la
maquina puede mantener una mayor calidad de borde
y de superficie.

Maquina de corte por laser de alta precision DMG prin-
cipalmente

realiza el procesamiento de herramientas especializa-
das como PCD/PCBN/CVD, y puede garantizar una alta
precisién de procesamiento y buen aspecto, especial-
mente en el procesamiento de escariadores PCD

Las herramientas de preajuste Zoller pueden preajus-
tar, mediry administrar todo tipo de herramientas de
corte de forma coémoda y rapida. El equipo tiene bascu-
las de rejilla HEIDENHAIN. Los datos de medicidn son
precisos, repetibles y estables en reproducibilidad.

El medidor de didmetro laser Z-MIKE puede recoger
datos de medicion automaticamente, procesar cientifi-
camente, calcular rdpidamente con una precision de
medicion estable y alta eficiencia.
Elinstrumento de balanceo Haimer puede corregir el
balance dinamico de lado Gnico y de doble lado en el
portaherramientas.

Puede alcanzar la precisidon de fijacidén a nivel de
micras utilizando el marcado por lasery el posiciona-
miento automatico.

La precisién de medicion minima puede ser

0.5gmm, el célculo es preciso y la operacién es sencilla

y rapida
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Carter de aceite de cajade engranajes Engrangje de dire
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Fresado de superficies

n=12000r/min
fz=0.05mm/z

n=4000r/min e =
z=0.04mm/z o .

n=5500r/min
fz=0.05mm/z



Fresado lateral y frontal

n=6000r/min
fz=0.03mm/z

n=4000r/min
fz=0.03mm/z

n=3500r/min
fz=0.02mm/z






Fresadora de superficie

n=6000r/min
fz=0.03mm/z




Escariador de pasos

n=12000r/min
fz=0.05mm/z

n=4000r/min
fz=0.04mm/z

n=5500r/min
fz=0.05mm/z
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Escariador de perforacion de pasos

n=4500r/min
fz=0.03mm/z

Fresadora de biselado inverso

n
fz=0.06mm/z

n=3500r/min
fz=0.1mm/z



Escariador de multipasos

n=4000r/min
fz=0.08mm/z

n=3500r/min
fz=0.03mm/z

n=3500r/min
fz=0.055mm/z
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Fresadora lateral y frontal

Ranuradora de fresado de armazon

n=6000r/min
fz=0.05mm/z

Ranurador

n=6500r/min
fz=0.045mm/z



Valvula del acelerador




Fresado de perfiles

n=3500r/min
fz=0.045mm/z

Fresadp lateral

n=4000r/min
fz=0.055mm/z




Escariador de perforacidon de pasos

n=3600r/min
fz=0.015mm/z

=0.012mm/z



Escariador de pasos mulltiples de dientes densos

n=8000r/min
fz=0.05mm/z







Escariador de perforacion

n=4500r/min
fz=0.05mm/z

n=39800r/min
fz=0.10mm/z

n=39800r/min
fz=0.05mm/z
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Fresadora inversa

n=8000r/min
fz=0.05mm/z

n=8000r/min
fz=0.065mm/z
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Fresado PCD (Imperial)
Didmetrode  Diametro del Longitud total Longitud deLongitud de la  Longitud del )
Tipo Especificacion I filo de corte mango (L1) lapunta acanaladura  vastago Angulo axial Punta Material
(D1) (D2) (L2) (L3) (L4)
REICR0O000-122R D4. 76%6. 35%52%D4. 76%35 4.76 4.76 52 6.35 25 35 0° 2 PCD
REICR0O000-122R D6. 35%12. 7*63. 5%D6. 35%37 6.35 6.35 63.5 12.7 20 37 0° 2 PCD
RELCR0O000-122R D9. 525%25. 4%101. 6%D9. 525%61 9. 525 9.525 101. 6 19.05  38.1 61 0° 2 PCD
REICR0000-122R D12. 7%25. 4%102%D12. 760 12.7 12.7 102 25.4 37 60 0° 2 PCD
RE1CRO000-122R D19. 05%25. 4%102%D19. 05%61 19. 05 19. 05 102 25.4 38. 1 61 0° 2 PCD
Tamafio personalizado
L1
L4
5 1 — | — - - - - 1 g
L3
Fresado PCD (Imperial)
Didmetrode ~ Didmetro del Longitud total Longitud deLongitud de la  Longitud del )
Tipo Especificacion I filo de corte mango (L1) lapunta acanaladura  vastago Angulo axial Punta Material
1) (02) 2 W )

REICROOCC-122R D4. 76%6. 35%52%D4. 76%35 4.76 4.76 52 6. 35 25 35 0° 2 PCD
REICROOCC-122R D6. 35%12. 7*63. 5%D6. 35%37 6.35 6.35 63.5 12.7 20 37 0° 2 PCD
REICROOCC-122R D9. 525%25. 4%101. 6%D9. 525%61 9. 525 9.525 101. 6 19.05 38.1 61 0° 2 PCD
RE1CROOCC-122R D12. 7%25. 4%102%D12. 7*60 12.7 12.7 102 25.4 37 60 0° 2 PCD
REICROOCC-122R D19. 05%25. 4%x102%D19. 05%61 19. 05 19. 05 102 25.4 38. 1 61 0° 2 PCD

Tamafo personalizado



L1

L4

Fresado PCD (métrico)

Diametro de Diametro del Longitud total Longitud deLongitud de la Longitud del

Tipo Especificacion I filo de corte mango (1) lapunta acanaladura  vastago Angulo axial Punta Material
(D1) (D2) (L2) (L3) (L4)
RE1CRO000-122R D6*6%50%D6%30 6 6 50 4/11 20 30 0° 2 PCD
RE1CR0O000-122R D8*8*%60+D8*30 8 8 60 4/11 30 30 0° 2 PCD
REICRO000-122R D10%*10%80%D10*45 10 10 80 4/11 30 45 0° 2 PCD
RE1CRO000-122R D12%12%100%D12%45 12 12 100 4/11 40 45 0° 2 PCD
RE1CR0000-122R D16%15%120%D16%55 16 16 120 4/11 50 55 0° 2 PCD

Tamario personalizado

L1

L4

D1

L3
Fresado PCD (métrico)
Didmetrode  Diametro del Longitud total Longitud deLongitud de la  Longitud del .
Tipo Especificacion I filo de corte mango (L1) lapunta acanaladura  vastago Angulo axial Punta Material
(D1) (D2) (L2) (L3) (L4)

RE1CROOCC-122R D6*6%50%D6%30 6 6 50 4/11 20 30 0° 2 PCD
RE1CROOCC-122R D8*8*%60*D8*30 8 8 60 4/11 30 30 0° 2 PCD
RE1CROOCC-122R D10%10%80%D10%45 10 10 80 4/11 30 45 0° 2 PCD
REICROOCC-122R D12%12%100%D12%45 12 12 100 4/11 40 45 0° 2 PCD
RE1CROOCC-122R D16%15%120%D16%55 16 16 120 4,11 50 55 0° 2 PCD

Tamafo personalizado



L

L4

Fresado CVDD (Imperial)

Diametro de

Diametro del

Longitud total Longitud deLongitud de la Longitud del )
Tipo Especificacion I filo de corte mango (L) lapunta acanaladura  vastago Angulo axial Punta Material
(D1) (D2) (L2) (L3) (L4)
REICRO000-122R D4. 76%6%52%D4. 76%35 4.76 4.76 52 4 25 35 0° CVDD
RE1CRO000-122R D6. 35%6%*63. 5*D6. 35%37 6. 35 6. 35 63.5 4 20 37 0° CVDD
REICRO000-122R D9. 525%6%101. 6%D9. 525%61 9. 525 9. 525 101.6 4 38.1 61 0° CVDD
RE1CRO000-122R D12. 7%8%102%D12. 7*60 12.7 12.7 102 4 37 60 0° CVDD
RE1CR0O000-122R D19. 05%8%102%D19. 05%61 19. 05 19. 05 102 4 38.1 61 0° CVDD
Tamafo personalizado
L1
L4
Fresado CVDD (Imperial)
Didmetrode  Diémetro del Longitud total Longitud deLongitud de la  Longitud del )
Tipo Especificacion I filo de corte mango (L1) lapunta acanaladura  vastago Angulo axial Punta Material
(D1) (D2) (L2) (L3) (L4)
RE1CR0O000-122R D6*6%50%D6%30 6 6 50 4 20 30 0° CVDD
REICRO000-122R D8*6x60%D8*30 8 8 60 4 30 30 0° CVDD
REICRO000-122R D10%6%80%D10%*45 10 10 80 4 30 45 0° CVDD
RE1CR0000-122R D12%8%100%D12%45 12 12 100 4 40 45 0° CVDD
RE1CRO000-122R D16%8%120%D16%55 16 16 120 4 50 55 0° CVDD

Tamafo personalizado

®



Herramienta de chaflan PCD (Imperial)

Didmetro del filo  Didmetro de Rosca
Tipo Especificacion de corte la cafia conjunta L1 L2 Radio Lalicenciatra Propina Material
(D1) (D2) (D3)
RPITRRSPC-122R  D5. 1*25. 4%D12. 7-A100%32. 5 12.7 5.1 1/4--28 25.4 38.1 1 100 2 PCD
RPITRRSPC-122R  D5. 05%7. 62%D9. 525-A130%25. 4 9.525 5.05 1/4--28 7.62 25.4 1 130 2 PCD
RPITRRSPC-122R  D4. 165%7. 62%D9. 525-A130%25. 4 9.525 4.165 1/4--28 7.62 25.4 0.762 130 2 PCD
RPITRRSPC-122R  D7.899%15. 24%D15. 875-A100%38. 1 15. 875 7.899 1/4--28 15.24 38.1 1.27 100 2 PCD
RPITRRSPC-122R  D6. 578%7. 62%D13. 97-A130%25. 4 13.97 6.578 1/4--28 7.62 25.4 1 130 2 PCD
RPITRRSPC-133R  D9. 525%7. 62%D22. 225-A130%38. 1 22.225 9.525 3/8--24 7.62 38.1 1 130 2 PCD
RPITRRSPC-133R  D7.925%7. 62%D22. 225-A100%38. 1 22.225 7.925 3/8-—24 7.62 38.1 1 100 2 PCD
Tamario personalizado
L1
L&

Herramienta de punta de bola PCD (Imperial)

Didmetro de Diémetro del Longitud total Longitud de Longitud de la Longitud del

Tipo Especificacion Ifilo de corte mango (L1) delflo  acanaladura  vastago Angulo axial Punta Material
(D1) (D2) (L2) (L3) (L4)
REICROOCC-122R  D4. 76%6. 35%50%*D6. 35%30 4.76 4.76 52 6. 35 15 30 0° 2 PCD
RE1ICROOCC-122R  D6. 35%9. 525%60%D6. 35%35 6. 35 6. 35 63.5 9.525 20 35 0° 2 PCD
REICROOCC-122R  D9. 525%12. 7*70%D9. 525%40 9.525 9.525 101.6 12.7 25 40 0° 2 PCD
RE1CROOCC-122R  D12. 7*14. 7%80%D12. 7*45 12.7 12.7 102 14.7 30 45 0° 2 PCD
REICROOCC-122R  D19. 05%20. 4%91%D19. 05%45 19. 05 19. 05 102 20. 4 35 45 0° 2 PCD

Tamafno personalizado

®



Catalogos de Herramientas de Corte Worldia

Mas informacioén en
Hittp://www.worldia-tools.com
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Insertos PCBN para Hierro Fundido
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COMPETIR PARA LA CIMA CREAR LA MEJOR MARCA GLOBAL

www.worldia-tools.com

Tel: +86-10-58411388  Fax: +86-10-58411388 ext 8131
Direccién Oficina: H-03, 5F, Edificio M7, No. 1 Jiuxiangiao East Road, Distrito Chaoyang, Beijing, China
Direccién Fabrica: No. 2 Industry Road, Dachang Chaobaihe Industrial Park,
Langfang City, Provincia de Hebei 065300, China

E-mail: info@worldia-tools.com






